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JELADO

SZERELESI UTMUTATO
Figyelmesen olvassa el az alabbi

Utmutatét  mielott  beszereli
a jeladdt hajojaba.
AHAJOTEST ANYAGAI

A mianyaghdl készlilt, a hajétest atfurasaval szerelhetd
jeladok alkalmasak GRP, fém, és aluminium hajoktestekbe
szereléshez. Nem ajanlatos azonban a legtdbb fabol
készilt testhez, mivel a fa thgulasa miatt mechanikusan
sériulhet a jeladd. Néhany furnérlemez és témor fa
anyagu testbe lehetséges plasztik anyagu, héjon atmend
jeladét épiteni. A hajétestnek ekkor jol laminaltnak és epoxy
gyantaval témitettnek kell lennie, hogy az abszorpci6 miatt
atszivarg6 nedvesség ne okozza az anyag tagulasat.
Az azonban a tulajdonos feleldssége, ha gy dont, hogy
mlanyag jeladét szerel fa anyagu hajotestbe. Ha nem
biztos a dolgaban, kérje szakember segitségét!

A bronz anyagu jeladok csak fa és livegszal anyagu
hajétestekhez ajanlottak. Fém hajétestekhez ne hasz-
nalja, mert elektrolitikus korréziét okozhat.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Ne tisztitsa a mdanyag jeladé egyetlen alkatrészét sem
gazolajjal vagy oldészerekkel, mert azok meggyengithetik a
jelad6 anyagéat. Csak mosdészeres vizet hasznaljon tiszti-
tashoz. Mind a hajétestbe szerelhetd, mind pedig a
hajétikorre szerelt jelad6 bevonhaté egy vékony réteg
alapu algagatioval. Csak vizes alapu antifoulingot hasznaljon!
Ne hasznaljon magas nyomasu vizet a lapatkerekek tiszti-
tasahoz, mert ezzel a csapagy karosodasat okozhatja.

HAJOTUKORRE SZERELHETO JELADO SZERELESE

A tikorre szerelhetd jeladék valamennyi hajétipushoz al-
kalmasak. Kulénds figyelmet forditson a régzitd csa-
var nyilasainak az elfedésére mikor GRP laminalt hajotestbe
csavaroz. Rugalmas témitdanyag, mint példaul szilikon
hasznalata ajanlott ehhez a munkahoz.

Hasznaljon mindig rozsdamenetes acél csavarokat
a tikorre szerelhetd jeladdk rogzitéséhez.

KABELEK CSATLAKOZTATASA A MUSZERHEZ
Mind a sebesség, mind pedig a mélység jeladé kabeleit
mas vezetékektdl, fluoreszkalod fényforrasoktol, radivadoktol
és transzformatoroktdl tavol vezesse . Ne fektesse a kabelt
hajofenékbe, és rogzitse meghatarozott tavolsagonként.
Ne csavarja fel a kabelt, mert az interferenciat okozhat.

HAJOTUKORRE SZERELHETO SEBESSEG/ HOMER-
SEKLETJELADO

Olyan helyet valasszon a jeladénak, ami mentes a hajo-
csavar altal keltett turbulens vizaramlastél, és
légbuborékoktol.

A jeladot kozvetlenul a tikorre lehet rogziteni,
rozsdamentes acél csavarokkal. Egy négy vagy nyolc
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fokos mbanyag ék betehetd a jeladé haza és
a tukor kozé, hogy a lapatkerék jobban
beleérjen a vizaramba.

Hasznaljon rugalmas tdmitdanyagot a régzitdcsavarok
furataiban, valamint a jeladé és a hajotest kozott.

TUKORRE SZERELHETO MELYSEG JELADO

Ugy valassza meg a jeladé helyét, hogy ne legyen
alatta kilonbozd kiallé szerelvények altal keltett
turbulens aramlas vagy légbuborékok. A legjobb, ha
a jeladé alja parhuzamos a viz felszinével, de
egy maximalisan 15 fokos eltérés a viz felszinéhez
képest még kielégitd mérési eredményt biztosit.

Ugy régzitse a jeladét, hogy az aktiv oldala belelégjon
a vizaramlasba.

Hasznaljon rugalmas tdmitdanyagot a régzitdcsavarok
furataiban, valamint a jeladé és a hajotest kozott.

HAJOTEST MEGFURASAVAL SZERELHETO JEL-

ADOK HELYE

A hajétest megfarasaval szerelhetd jelad6kra vonatkozo

megkotések:

» Mas hajotestbdl kiallo szerelvény, és a propeller elott
eldtt legyen elhelyezve.

» A hajétesten belul elegendd helyet kell biztositani
a szereléshez.

* A lehet6 legkozelebb kell a jelad6t elhelyezni a
hajétest kézépvonalahoz.

HEJON ATMENO MELYSEG-JELADO

Vélassza ki a jeladd helyét a hajotest alakjatol
fliggden (Id: az &bran). Olyan helyre szerelje a jeladét,
ahol nem fordulnak eld kiall6 szerelvények vagy folya-
dék ki és bedmld nyildsok A&ltal okozott levegd
buborékok, vagy turbulens aramlas. Ha van keel,
lehetdleg elé pozicionaja a jeladot.

A 25983 tipusu jeladéhoz (kivehetd haz) 47.5mm
atmérdja lyukat vagjon a hajotestbe. A 26032-as
tipusu jeladéhoz pedig 42mm (1./16 inch) legyen a
nyilas atmérdje.

A 31357-es mlanyag hazas mélység jeladénak, és
a 31358-es bronz hazas mélység jeladénak 51mm
atmérdja (2 inch) nyilast kell farni.

Hordjon fel egy vastag rugalmas réteget epoxibdl
vagy mas keverékbdl a lyuk belsé oldalara, valamint a
kivagas belso és kilso felszinére. Helyezze a jeladét a
lyukba és szoritsa meg a régzitdcsavart csavarkulccsal
amig a felvitt felesleges tomitdanyag ki nem szorul
a csavar, és a jelado felszine alol.

Mulanyag jelad6 esetében csak kézzel huzza meg a
csavart, és vigyazzon hogy ne hdzza tul azt!

Bronz jeladé esetén fogéval hizza meg a csavart.



HEJON ATMENO SEBESSEG ES HOMERSEKLET
JELADO (ahajétest megfirasaval szerelhet6)

A hajétest megflrasaval szerelhetd sebesség és ho-
mérséklet jeladok 3 tipusa kompatibilis valamennyi
NAVMAN miszerrel:

« 26017-es tipus MOanyag hazzal /Mind vitor-
lashajokhoz, mind nagysebességi
motorcsénakokhoz hasznalhat6
50 csomdig.

Maanyag héazzal / Mind vitorlas-,
mind motoros hajékhoz hasznalhat6
30 csomdig.

Bronz hazzal / Hasznélhaté fabdl

« 25982-es tipus

« 31359-es tipus

fabol készilt vitorlas-, vagy nagy-

sebességl motoros hajokhoz
50 csomdig.

A 31359-es tipus tartalmaz
egy Usz6 szelepet, igy ha

a lapatkereket eltavolitja,

a viz nem tud a nyilason be-
jutni.

Véalassza ki a jeladd helyét a hajotest alakjatol
figgden (Id: az abran). Olyan helyre szerelje a jeladét,
ahol nem fordulnak eld kiéll6 szerelvények
altal okozott levegd buborékok, vagy turbulens
aramlas.

A 26017 tipusu jeladéhoz 42mm (111/16 inch), a 25982
-es tipusuhoz 47,5mme-es (17/8 inch) atmérgja lyukat
kell farni.

A 31359-es tipushoz 51mm (2 inch) atmérdja kor-
kivagot hasznaljon.

Hordjon fel egy vastag rugalmas réteget epoxibdl
vagy mas keverékbdl a lyuk belsé oldalara, valamint a
bels6 és kulsd felszinre. Helyezze a szerelvényt a lyukba,
és szoritsa meg a rogzitdcsavart csavarkulcs segitsé-
gével, amig a felvitt felesleges tomitdanyag ki nem
szorul a csavar, és a szerelvény kulso felszinének pereme
aldl. Helyezze a jeladét az igy rogzitett szerelvénybe,
oly moédon, hogy a nyil és a rovatka egy
vonalba alljon.

Ellendrizze hogy a jeladé lapatkereke a hajé orra
és fara kozotti képzeletbeli vonallal parhuzamosan
forog. Végezze el a finombeallitast ha szikséges, va-
lamint bizonyosodjon meg affelél hogy a biztositd
csavar vagy biztosité t0 a helyén van, mieldtt
a hajot vizre teszi. A szerelvény kiilsd oldalan van egy
nyil, amelyet Ugy igazitson hogy a hajé orra felé, hogy az
a keellel parhuzamosan alljon.

Vigyen fel egy vékony réteg kendanyagot a jeladd
torzsére és a szoritogydardre, igy barmikor kénnyeb-
ben eltavolithatja a jeladét a szerelvénybdl ha sziikséges.

MELYSEG JELADO MUKODTETESE HAJOTESTEN

KERESZTUL (hajotest megfarasanélkiil)

A hajétest bizonyos anyagai esetén lehetséges
a jeladot a hajotest megfarasa nélkil makodtetni.
Aluminium, acél és lvegszal erdsitést mianyag ese-
tén véalhat ez lehetségessé, ha nincs kitoltd anyag
(hab, balsafa) a rétegek kozott. llyen esetekben azonban
jelveszteséggel kell szamolni a hajétest miatt. Minél
vastagabb a test, annal nagyobb lesz a veszteség.
A jeladdt a test belsd oldalahoz kell rogziteni
egy vékony réteg epoxi, vagy szilikon alapu ragasztéval.
Mukodés szempontjabdl fontos hogy ne maradjon levegd
a ragaszt6anyagban.

AJELADOBESZERELESE AHAJOTESTBE
A hajotesten beluli Gzemeltetésnek a kovetkezd
feltételei vannak a hajétest anyagaval kapcsolatban:

* Nem lehet fa vagy szendvics-szerkezet,

+ 3/4 collnal nem legyenek vastagabbak az (ivegszal
rétegei,

Az ivegszal legyen t6madr, mentes Uregektdl és légzsakoktol.

A helyes beszerelés alapkovetelmény a késobbi

kifogastalan mtkodés érdekében. A jeladd helyét az alabbi

iranyelvek figyelembevételével valassza meg:

+ A jeladé teljesitménye szempontjabél nagyon fontos
hogy a jeladé alatt a viz Iégbuborék mentes legyen,
a hajé barmely sebessége esetén.

* Ne helyezze a jelad6t a hajétestbdl kiallé

szerelvények, vagy lapatkerekes sebesség jeladd

mogé, mert az altaluk keltett turbulens viz-aramlas

ha a mélység jeladé ala jut, negativan befolyasolja

a mérés pontossagat.

Ne valasszon a jeladénak olyan helyet, ahol

tomitdanyagra lenne szikség a jelado és a hajotest

kozotti rés kitoltéséhez.

» Tavol vezesse a jeladd kabelét a hajé motorjatdl,
hogy cstkkentse az interferencia kialakulasanak lehetSségét.

* Ha a haj6 alja le van festve, nézze meg hol van olyan hely,
ahol a festékréteg erodalva van. A festék eréziojat
okozhatja turbulens vizaramlas, igy az ilyen helyek
nem alkalmasak a jeladé felszerelésére. Ne szerelje
a jeladét olyan helyre ahol er6zi6 latszik a festéken.

* Fontos szempont, hogy a felszerelés helyéhez a hajé-
test belsejébdl j6l hozza lehessen férni, mert a jeladot
belulrdl kell szerelni és rogziteni.

A legjobb pozici6, a motor/hajé szerelésétdl figgden
hajénként mas és mas. Ezen pozicié megkeresésé-
hez a kodvetkezdket kell tennie:

A legjobb szerelési hely megtaldlasanak modja

+ Részlegesen t6ltsén meg egy vékony mianyag tasakot
vizzel, helyezze bele a jeladét, majd kdsse dssze
szorosan a zacskot. Nedvesitse meg a hajotestet,
majd ezen a ponton szoritsa erdsen a jeladdt a testhez.
Ellendrizze hogy a mlszer allando, és helyes értéket
mutat-e. A legjobb hely megtalalasahoz helyezze
a zacskot mas és mas helyre a testen beldl.
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Ragaszt6 kivalasztasa.

« A jelad6 altal kibocsajtott jel szempontjabol a kemény
epoxi a legjobb, de a hdmérséklet ingadozasa
és a hajotest nem kelld merevsége a jeladd levalasat
okozhatja. Kompromisszumos megoldasként hasznaljon
folyékony, lassan szarad6, de elegendden merev epoxit.

Epoxi alkalmazéasa.

« Afeliletek legyenek simék, szarazak, és zsirmentesek.

+ Az epoxit a jeladé mikodési feluletének kdzepére
vigye fel, majd csavar6 mozdulattal, hogy az dsszes
levegdt kiszoritsa a jeladé aléli epoxibdl, erdsen nyomja
a testnek. A ragasztéban rekedt levegd csok-
kenti a mérési pontossagot. Elegendd epoxit hasznal-
jon, hogy a test és a jeladé teljes als6 (makddési)
felllete kozott szétterdiljon. Mindezt lehetdség sze-
rint bennmaradé Iégbuborékok nélkdl.

« Ideiglenesen, amig az epoxi meg nem kot, rogzitse a
jeladét ragasztoszalaggal.

* Hagyja az epoxit 24 6raig kotni.

NYILATKOZAT

Jelen fiizet tartalméat Utmutatéként kell tekinteni.
A szereléssel és lizembe helyezéssel szembeni kovetelmé-
nyeket a helyi kdrlimények (hasznélt anyagok mindsége,
kivitelezés, hajotest anyaga/formaja stb) is mind befolyasoljak.
Ezen sokféle korilmény mindegyikét természetesen nem
tudtuk figyelembe venni az Utmutatd 6sszedllitasanal.
A jeladd helytelen beszerelése jelentdsen csokkent-
heti a mUszerek teljesitményét, és a jelad6 karosodasat
okozhatja.

NAVMAN Jelad6 szerelési itmutaté



ViZKISZORITASOS HAJO

GYORS MOTOROS VITORLAS
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